KARTA TECHNICKYCH UDAJOV

MAXX ACRYL
Akrylovy tmel

POPIS VYROBKU
Akrylovy tmel je univerzalny, jednozlozkovy, plasto-elasticky tmel. Vytvrdenie odparovanim vody z hmoty.

VYHODY

bez zapachu a chemicky neutralny

moznost natierania a brusenia po vytvrdnuti
moznost aplikacie viacerych vrstiev po vytvrdnuti
pouzitie v exteriéri a interiéri

OBLAST POUZITIA

¢ tesnenie okolo okien, zarubni, prahov a zabradlia
utesnenie trhlin a $kar v stenach, stropoch a fasadach
Skarovanie rohov stien a stropov
ochrana polyuretanovych pien proti UV Ziareniu

PODMIENKY NA APLIKACIU
Teplota pri aplikacii [°C]: +5 — +40
Povrchova teplota [°C]: +5 — +40
Teplota pri baleni [°C]: +5 — +25

NAVOD NA POUZITIE
Pred aplikaciou si precitajte bezpe€nostné pokyny uvedené v karte bezpe&nostnych udajov.

1. PRIPRAVA POVRCHU

Lepené povrchy musia byt Cisté, suché, bez prachu, hrdze, starého sypkého materialu, oleja, mastnoty,
farieb a inych nedistét, ktoré znizuju prilnavost tmelu.

Aby ste sa vyhli znecCisteniu okolo medzery a zachovali rovnaku liniu, pouzite lepiace pasky, ktoré treba
odstranit ihned po dokonéeni utesnenia.

Tmel nevyzaduje pouzitie zakladného nateru na vacsinu povrchov. Na niektorych Specifickych povrchoch
je nutné ho pouzit' na zlepSenie prifnavosti.

Na zvy3enie prilnavosti k savym podkladom odporu€ame pouZit primer (roztok akrylu vo vode v pomere
1:2).

2. PRIPRAVA VYROBKU
Pred aplikaciou by mal byt produkt ponechany pri izbovej teplote.

3. APLIKACIA

Odrezte hornu Cast zavitového adaptéra. Zaskrutkujte Spi¢ku trysky a odrezte pod uhlom 45°: priemer sa
rovna Sirke medzery.

Odrezte hornu Cast félie. Zaskrutkujte SpiCku trysky a odrezte pod uhlom 45°: priemer sa rovna Sirke
medzery.

Vytlaéte tmel mechanickou alebo pneumatickou pistolou.

Presusené porézne povrchy (omietka, betén) je mozné mierne navlhéit vodou, aby sa zlepSila prilrnavost
tmelu.

Musi byt spracované v uréenom €ase spracovatelnosti uvedenom v tabulke technickych udajov.
Aplikovany tmel by mal byt okamZite vyhladeny stierkou hamoc¢enou vo vode, aby sa dosiahli najlepsSie
vysledky.

Odstranite kryciu pasku, nez sa vytvori povlak.

Spoje by mal byt Uplne vytvrdené.
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4. POSTUP PO DOKONCENI APLIKACIE

Nevytvrdnuty produkt odstrante vodou alebo vodou a mydiom.

Po vytvrdnuti odstrante z ruk vodou a mydlom; z nastrojov mechanicky.

Cerstvo naneseny tmel by mal byt chraneny pred dazdom a priamym pdsobenim vody po dobu minimalne
6 hodin.

NUMYVAJTE SI RUKY ROZPUSTADLI.

5. UPOZORNENIE / OBMEDZENIA

Nepouzivajte tmel na zivicné povrchy, Ciastocne vulkanizovany kauc€uk, chloroprén alebo iné stavebné
materialy, ktoré odvadzaju oleje, zmak&ovadla alebo rozpustadia.

Tmel nie je ur€eny na utesifiovanie Skar prirodného kamena, ako je Zula, pieskovec, mramor atd.

Pri spojoch, ktoré su trvale pod vodou, tmel neodporu¢ame, pretoze méze spdsobit’ fyzické zmeny.
Nevhodné na lepenie akvarii a terarii.

Tmel nie je ur€eny pre aplikacie zahffiajuce zasklievanie.

Nie je vhodny na priamy styk s potravinami a lekarskym pouzitim. Tmel nebol riadne testovany a nie je
vhodny na lekarske a farmaceutické aplikacie.

Pred lakovanim odpori¢ame vykonat skusobny test, najma v pripade farieb na baze rozpustadiel.
Neaplikujte na PE, PP bez prifnavosti.

Neaplikujte na citlivé kovové povrchy, napriklad na med a jej zliatiny a na striebornu ocefl zrkadiel.

TECHNICKE UDAJE

Farba

Biela +

Siva +
Nevytvrdené - testované pri 23 °C a Hodnota
50% relativnej vihkosti

Hustota (ISO 2811-1) [g/ml] 1,68 + 0,01
Doba tvorby povlaku [min] 10-20

Bez prilnavosti 5-10
Rychlost vytvrdzovania [mm/24h] 0,5-1,0

Stekanie zo zvislych pléch [+50 °C] (ISO 7390) [mm] 0-3

Vytvrdené — testované po 4 tyzdiioch pri 23 °C a 50% | Hodnota
relativnej vihkosti

Modul so 100% predizenim (ISO 37) [MPa] 0,40 + 0,05
Povoleny pohyb (ISO 9047) [%] 7,5
PrediZenie pri pretrhnuti (1ISO 8339) [%] 37,5125
PrediZenie pri pretrhnuti (ISO 37) [%] 375+ 125
Elasticka pamat (1ISO 7389) 20+ 5
Tvrdost Shore A (1ISO 868) 42 +2
Teplotna odolnost [°C] -20 - +80
Povrch Prilnavost’
Pozinkovany plech =+/-
Suroveé drevo (borovica) =+
Lakované drevo =+

Tvrdé PVC (polyvinylchlorid) =+
Heterogénna PVC podlahova krytina =+

PS (polystyrén) =+/-

PC (polykarbonat) =+/-

Tehla =+
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Betdn =+/-
Omietka/sadrokarton =+
Korok =+
Penovy PS (polystyrén) =+

+ Dobra prifnavost
+ Ciasto€na prifnavost’

V3&etky uvedené parametre su zaloZené na laboratérnych testoch v sulade s internymi normami vyrobcu a
silne zavisia na podmienkach vytvrdenia produktu (napr. okolita teplota, povrchova teplota, kvalita
pouzitého vybavenia a zruénosti osoby, ktora produkt pouziva).

NORMY / TESTY / CERTIFIKATY

« Vyrobok spina poziadavky EN 15651-1: 2012 F-EXT-INT

« Vyrobok spina poziadavky EN-ISO 11600: 2004, F, 7,5P.

* VVyrobok ma hygienicky certifikat €. HK/B/0746/03/2015 vydany Narodnym hygienickym ustavom.

DOPRAVA / SKLADOVANIE

Pri skladovani v neotvorenom pdvodnom obale pri teplote od +5 °C do +25 °C na suchom mieste
chranenom pred mrazom je zaru€ena skladovatelnost 24 mesiacov od datumu vyroby.

Vyrobok je mozné prepravovat pri nizkych teplotach do -5 °C po dobu az 2 tyzdriov, pred pouzitim by mal
byt vyrobok ponechany po dobu 24 hodin pri +23 °C. Vyrobok je odolny voéi 4 cyklom
zmrazenia/rozmrazenia. Plati preto obozretnost pri opdtovnom zamrznuti.

BEZPECNOSTNE A ZDRAVOTNE OPATRENIA

Podrobné informacie najdete v karte bezpe€nostnych udajov, ktora je na vyziadanie k dispozicii u vyrobcu.
VSetky pisomné alebo Ustne informacie, odporucania a pokyny su poskytované podla naSich najlepSich
znalosti, testov a skusenosti, v dobrej viere av sulade so zasadami vyrobcu. Kazdy uzivatel tohto materialu
sa, vratane overenia konec¢ného produktu vo vhodnych podmienkach, uisti o vhodnosti dodavanych
materidlov na ich zamyslané ucely. Vyrobca nezodpoveda za Skody vzniknuté v désledku nepresného
alebo chybného pouzitia materialov vyrobcu.
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