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Technicky list

Cislo produktu v 116700

SGH'50

Zvlastni vlastnosti nizky zapach
snadné pouziti

rychlé tuhnuti

ANNENIEN

Oblast pouziti Zalévani nebo povrchové osazovani kovovych prvké v betonu, teracu,
kameni, mramoru atd.

uzavirani (sesiti) trhlin v cementovych potérech

Oprava schod{ z betonu, kamene nebo umélého kamene.

Uzavirani popraskanych nebo dutych sprazenych ¢i vytapénych potérd
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Vhodné podklady prebrouseny lity asfaltovy potér

betonové podlahy

betonové stény

potéry na bazi siranu vdpenatého (anhydritové lité potéry)
hore¢naté (xylolitové) a sadrové podlahy

zdivo

kdmen, keramika, teraco, dlazba

cementové potéry

CLLCLCKLLCKK

Vlastnosti produktu dobré pfidrznost k riznym materialdm
vysoka pevnost
bez rozpoustédel

rychlé vytvrzovani

AR

Vhodné CistiCe v STAUF rozpoustédlovy Cisti¢
' STAUF Cistici prostredek
Barva v bézova
Doba zpracovatelnosti v 8-10 min.

Spotfeba na m? vV zavislosti na mnozstvi a velikosti lokalnich trhlin



v Pri Sifce trhliny 5 mm a hloubce trhliny 5 cm (potér proriznuty napal)
priblizné 3 az 4 bézné metry na baleni.

Doba schnuti Vv cca 60 minut pfi 20 °C

Klima na pracovisti v miniméalné 18 °C, maximalné 75 % rel. vihkosti, nejlépe max. 65 %

Podminky prepravy v nepod +5°C

Skladovani v suché
v nepod + 10 °C
v chladné
Skladovatelnost v 9 mésich

Giscode v RU1

Emicode v ECL1 plus

Dostupné baleni pryskyfice: 320 g
tvrdidlo: 480 g

vcetné spojovacich spon v kombi baleni

ANRNIRN

Prifazeni - €. vyrobku tvrdidla 2c v 116610
Misici pomér slozka A v 1

Misici pomér slozka B v 15

KONTROLA PODKLADU

Pred zpracovanim je nutné podklad zkontrolovat podle normy DIN 18356, DIN 18365 nebo odpovidajicich
narodnich norem. Podklad je tfeba posoudit podle norem platnych pro provadéné prace (VOB nebo DIN) a
podle obecné uznavanych pravidel oboru. Podklad musi byt odolny proti tlaku a tahu, bez trhlin, musi mit
dostate¢nou pevnost povrchu, byt trvale suchy, rovny, ¢isty a bez separacnich prostredkd, slinutych
vrstev apod. Déle je tfeba zkontrolovat poérovitost a pridrznost povrchu. U cementovych (litych) a
anhydritovych (litych) potérd zkontrolujte rovnéz obsah vlhkosti a nasdkavost, jakoz i teplotu v mistnosti,
vlhkost vzduchu a teplotu podkladu.

PRIPRAVA PODKLADU

Zajistéte dostatecnou pridrznost lité pryskyrice STAUF pripravou podkladu, tj. podklad musi byt Cisty,
musi mit dostatec¢nou pevnost povrchu a musi byt trvale suchy.

Egg POSTUP MICHANTI SLOZEK

Obé slozky je tfeba pred pouzitim temperovat na pracovni teplotu (cca 20 °C). Pridejte celé mnozstvi
slozky A do lahve se slozkou tvrdidla B. Lahev uzavrete a d@kladné trepejte alespon 20 sekund, dokud
nejsou obé slozky dokonale promichany. Vzdy michejte cely obsah nadoby, aby byl zajistén spravny
misici pomér. Nespravné misici poméry zpUsobi ztratu pevnosti pryskyrice. Po uplynuti doby
zpracovatelnosti materidl velmi rychle protvrdne, a je proto nepouZitelny. Vznika pfitom vysoka teplota.
Nadoby se prosim nedotykejte, dokud opét nevychladne. Vyrobek je reaktivni pryskyrice, kterd po
smichani s tvrdidlem reaguje exotermicky. Nddoba se mUze zahrat a mlze dochéazet ke vzniku koure.
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ZPRACOVANT

Trhlinu v podlaze rozsirte Uhlovou bruskou na cca 5 mm, podlahu napfic trhliny proriznéte a osadte
spojovaci spony. Litou pryskyfici ihned po smichani nalijte do trhliny a stdhnéte hladkou stérkou. Poté je

vvvvv

15-23 °C (u podlahového vytapéni 18-22 °C) a relativni vlhkosti pod 65 %, dokud lepidlo nezavadne.

ZATIZITELNOST

Dalsi zpracovani pfi +20 °C priblizné po 1 hodiné, pIné zatizitelné po 24 hodinéach.

OMEZENI ODPOVEDNOSTI

Vyse uvedené informace odpovidaji sou¢asnému stavu vyvoje a praktickym zkuSenostem. Slouzi vSak
pouze jako pomoc pfi vybéru nasich produktl a je tfeba je ve vSech pripadech povaZovat za nezdvazné,
nebot nemame Zadny vliv na pokladku a pozadavky na pokladku se misto od mista lisi. Naroky
vyplyvajici z téchto informaci jsou proto vylouceny. Totéz plati pro obchodni a technické poradenstvi
poskytované bezplatné a nezavazné. Upozormujeme, ze zdkaznik a zpracovatel musi sami provést
dostatecné zkousSky, aby ovérili vhodnost produktu pro zamyslené pouziti. Zverejnénim téchto informaci
pozbyvaiji platnosti veSkeré drivéjsi technické informace (technické listy, doporuceni k pokladce a dalsi
informace urc¢ené k podobnym Gcellm).

STAUF KLEBSTOFFWERK GMBH . Oberhausener Str. 1 . 57234 Wilnsdorf . Germany
Fon: +49 (0) 2739 301-0 . Fax: +49 (0) 2739 301-200 . Email: info@stauf.de
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